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Birstes saru materials

Mexico $kiedru iegist no kaktusam Iidziga lecheguilla auga, kas aug sausa, nelidzena augstiené Meksikas ziemelos. $34 auga $kiedra ir poraina, stingra
un loti lokana, tai ir laba noturiba pret kimikalijam un $kidinatajiem. Skiedrai ir unikals virsmas raksturojums — ta ir raupja, jo ta satur kalcija oksalatu
kristalus. P&tot kiedru mikroskopa, ta satur sikus aki$us vai dzelonus, kuri dod $kiedrai dabigu nedaudz abrazivu raksturojumu. Sis raksturojums |auj
$kiedru izmantot pulé$anas Ilidzek|u raZo$anai — berzamas sukas un birstes. Skiedra tiek raZota no atjaunojamiem avotiem un ta nav kaitiga dabai. Birstes
ar sariem no Mexico $kiedras izmanto koka un metala detalu, lok$nu slipéSanai un pulé$anai, Skiedras termiska pretestiba lildz +160°C, Skiedru neietekmé
statiska elektriba, sari miksti [1dz vid&ji cieti, saru izkartojums maksmali biezs

Birstes korpusa materials

Birstes korpusa segmenti precizi savienojas, pateicoties Zick-Zack® veida robojumiem segmentu galos. Tas 100% nodroSina segmentu un birstes
darbdalas sakritibu bez spraugam, tukSumiem vai atstarpém. Segmentu precizie varpstcaurumi nodro$ina ne tikai atseviSka segmenta, bet visas birstes
precizu darbu. Birstes segmenta korpuss izgatavots no Poliamida 6 ar 25% stikla Skiedras piejaukumu. Loti stingrs un dimensionali stabils materials art
ekstremalos ekspluatacijas apstaklos.
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Korpusa segmenti Birste ar kaktusu Skiedras sariem



Multi-Zack® Sistemas birstes priekSrocibas isu

e Birstes segmentus var nomaintt vienkarsi un atri, jebkura laik;
e Nav nepiecieSams mainit varpstu;

e Minimala masinas dikstave birstes nomainai;

e Birstes korpusu robojumi galos nodroSina 100% savstarpéju

savienojamibu, monolitu korpusa konstrukciju un birstes darbdalas
bez spraugam, tukSumiem vai atstarpém.

e Preciza, balanséta rotéSana, kalpo ka viengabala rullveida
birste;

e Ir pielaujama dazadu birstes saru blivuma, cietibas un aréja
diametra kombinacija uz vienas varpstas;

e Nav nepiecieSami speciali instrumenti vai zindSanas;
e Nav nepiecieSams daudz vietas rezerves segmentiem;
e lespéjams pasiitit atseviSkus segmentus nomainai;

e Pla3s izpildijumu diapazons ar dazadu birstes saru izkartojuma
konfiguraciju.



Zick-Zack® Sistemas
birstes korpusa diametrs
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45.. 16 24
57.. 20 15
65.. 24 34
75.. 24 36
86.. 24 40
100.. 28 36
125.. 36 48
146.. 48 72
176.. 48 72
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Birstes segmenta saru kilu
rindu skaits

Varpstcauruma diametrs
MD 19 mm IAGmm IA@mm |AG mm
32 20 15

32 25 20 15
36 35 30 25 20
40 40 35 30 25
60 50 45 40 35
60 60 50 45 40
44 75 60 50 45
56 100 90 75 60
96 120 100 80 60
96 152 135 125

100

Birstes saru materials (saru diametrs,
izkartojums un garums péc pasutijuma)
PA6 Poliamids 6

PAG6.6 Poliamids 6.6
PA6.10 Poliamids 6.10

PP Polipropiléns

PBT Poliesters

RH Zirga astri

MF Kaktusu Skiedra

SB Cuku sari

ZH Kazas vilna



Piemérs: 13 gab. segmenti un divas gala uzmavas birstes fiksacijai uz varpstas
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MINK Zick-Zack-Sistéemas birstes montaza

1. Vispirms pieskrivét pie varpstas vienu fiksacijas uzmavu ar integrétam skrivém (atsléga ir komplekta);
2. Uzlikt uz varpstas vienu péc otra Zick-Zack segmentus, piespiezot tos pie fiksacijas uzmavas;

3. Uzlikt otru fiksacijas uzmavu un ar koka amuru viegli uzsist pa uzmavu, lai nodroSinat visu segmentu robotu galu
sakriSanu;

4., Kad visi segmenti cieSi piegu] viens otram, pieskrivét pédéjo fiksacijas uzmavu;

Birste ir gatava darbam.





