BIRSTES SARU MATERIALS

Lai izvéléties pareizus birstes sarus, janem véra sekojoso: e Kada ir kimikaliju iedarbiba uz birstém?
e Sariem jablt mikstiem, vidéji cietiem vai ar skrapéSanas iedarbtbu? e Vai birstes sari bis kontakta ar mitrumu?
e Kadas ir saru mehaniskas prasibas? e Vai birstes sariem javada elektribu?
e Kadas temperatiras stradas birstes? e Vai birstes sariem jabit ugunsdroSiem?
SINTETISKIE BIRSTES SARI PRETESTIBA KIMIKALIJAM pie 20°C
Mitruma oraanie. MATERIALU
Termdla uzsik- : Udens Organis-  Minerala kaii RAKSTUROJUMS,
Krasas Firetes- .sal?a, sa_ztuross kavsk.ab_e, skvabe:, _ siidina- PIELIETOé ANA
tiba jalieto :sarms  atSkaidita atSkaidita tais
fident J
Caur- no
Poliamids 6 spidga, -20°C 95 + + ; O Standarta saru materials sekojosiem mérkiem:
PA6 melna [1dz o tiriSana; novirzisana, parvietoSana, aizsardziba.
¥ +100°C
Poliamids - no . Tadi pasi raksturojumi, ka PAB, bet droSs pret atklato
. Melna -20°C o S
ugunsdross * lidz 9.5% + + - O uguni (lielsmas slapétajs).
PAG6/FH , Uzliesmojabibas klase UL 94 V-2.
+100°C
no
Poliamids 6 -
Melna -20° adi pasi jumi, ka
ulektrovadit- y _20 C 95% + + . O Tadi pasi r?kst_tf_rquml, ke?_PA6, bet
spéjigs PAGIEL lidz elektrovaditspéjigs materials.
+100°C
Caur- o Tadi pasi raksturojumi, ka PAB, bet lielaks
_— Y . ekpluatacijas temperatiras diapazons, nedaudz
. spidga, - . Lo
::Iéaén ids 6.6 mpelr?é ITii(; ¢ 8.5% + + - O labaka pretestiba pret nodilSanu, zemaka tdens
' * , uzstksana. Pielieto mitrinaSanai ar dazadiem
+120°C Y .
Skidrumiem.
Caur- no Labakais poliamida veids — nodilumizturiba un [oti
Poliamids 6.10 spidga, -20°C 3.0% + + ; O zema Tdens uzstkSana. Pielieto uzlimju TméSanai,
PA6.10 melna  [idz o tiriSana pastaviga kontakta ar Gdeni (mazgasanas
* +100°C ierices).
. . Tadi pasi raksturojumi, ka PAG, bet satur SiC (silikona
Poliamids, SiC- no no _ . o -
L o . karbida - carborundum) granulas vai aluminija oksidu
abrazivi sari tumsi -20°C 3.0% . i, _ o -
. . _ _ _ + + - O lai padartt sarus abazivus. Pieleieto metalu,
SIC PA vai peleka, fidz fidz lastikatu, koksnes raupjai slipésanai
AOPA AO gaiga +100°C  9.5% P » KOKSNES ralipjal sifpesanal
atskabargo$anai.
Poliesters Caur- ?200., c Salidzinosi Ietaks materials, gandriz nav Gdens
PBT spidga fidz 0.3% + + + + uzstksanas, ja ir iegrmdéts Skidruma +60°C, lieliski
* . = —0
+100°C atjauno sakotnéju formu.
Caur- no Nav dens uzstkSanas, laba notiriba pret
. 0= STd‘a, _ o k% ------.-- PR . = 4=
Polipropiléns p g_ _20 C 0.0% + + + O I,(lm.|kalluam Plglletcf galva}nl_zvacuals lekartas, )
PP melna  [dz ripiecisko durvju/vartu blivéSanai, arpus telpam.
* +100°C Nav npturigs pretlodziSanu.
Zeltaini n(;J c Skiedra paredzéta ekspluatacijai augstas
Pekalon _ 0.6% + + + - temperatras. Loti zema Gdens uzstksana, laba
dzeltena [1dz o _ - . -
. cietiba (stivums), elastiba un nodilumnoturiba.
+190°C
Polivenilhlorids n
PVC Melna  -0°C 0.0% Ol+ e Ol- i} Nav dargs materials dazadiem merkiem. Augsta
* [idz we elastiba, nav Gidens uzstkSanas, viegli locas
+60°C
* Ipasas krasas pieejamas péc pieprsijuma * islaicigi + noturigs = nav noturiga O relativi noturigs

Sintétiskie filamenti - PP, PA, PBT, Pekalon ir nodilumnoturigi un elastigi. Neskatoties, ka pamata tie nav noturigi pret augstam temperataram, Sie filamenti ir
idedli piemeéroti tiriSanai, mazgasanai, mitrinaSanai, slipéSanai, metala, plastikata, koksnes virsmas apstradei.
Abrazivie sintétiskie filamenti - SIC, AO ir materials uz poliamida bazes, satuross abrazivas granulas. Sis misdienu materials ideali piemérots metala, plastikata,

koksnes virsmas raupjai apstradei, firi$anai, profiléSanai. Patecoties abazivo filamentu elastigumam, tadas birstes var izmantot sarzgito formu detalu apstradei,
sagatavoSanai krasoSanai utt. Darbam mitros apstaklos piemérotakais bazes materials ir PA 6.10, PA 6.12.
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BIRSTES SARU MATERIALS

Lai izvéléties pareizus birstes sarus, janem véra sekojoso:

e Sariem jablt mikstiem, vidéji cietiem vai ar skrapéSanas iedarbtbu?
e Kadas ir saru mehaniskas prasibas?
e Kadas temperatiras stradas birstes?

DABIGO MATERIALU BIRSTES SARI

Termala
Krasas Pretes-
tiba
Kaktusu Skiedra ilalzlg
Mexico Fibre (dabiga) +160°C
(Agave Lechugilla) Melna
Pelécigi
Zirga astri melna +150°C
dzeltena
Kazas vilna Balta_ +150°C
Melna
Pelécigi
Cukas sari melna +150°C
dzeltena
METALA BIRSTES SARI
V2Astieple 4301 P99 a0
metala
Cuguna stieple B +400°C
9 P metala
Fosforbronzas, Sarlianlga H70°C
Bronzas steple metala
no
.. . Dzelteniga -0°C
Misina stieple metala lidz
+190°C
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e Kada ir kimikaliju iedarbiba uz birstém?
e Vai birstes sari bls kontakta ar mitrumu?
e Vai birstes sariem javada elektribu?

e Vai birstes sariem jabit ugunsdroSiem?
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MATERIALU
RAKSTUROJUMS,
PIELIETOSANA

Materials nevada statisko elektribu, pielieto pamata
koksnes, metala virsmas puléSanai, spraugu
blivéSanai augstas temperatras.

Loti nedaudz vada statisko elektribu, ideali piemérots
puteklu noslauci$anai, spraugu blivésanai (sausuma),
mitrina$anai, finierétas vai laminétas virsmas, adas
apstradei, slipésanai.

Loti nedaudz vada statisko elektribu, ideali piemérots
puteklu noslauci$anai, spraugu blivésanai (sausuma).
Pielieto kosmétikas industrija

Loti nedaudz vada statisko elektribu, ideali piemérots

puteklu noslauci$anai, spraugu blivésanai (sausuma),
[1dzigs zirgu astriem, bet cietaks

MATERIALU
RAKSTUROJUMS,
PIELIETOSANA

Dazas blakusparadibas no kimikaliju iedarbibas
(sikaka informacija péc pieprasijuma). Pielieto
spraugu blivéSanai, metala, metala un cietas
koksnes virsmas apstrades iekartas.

Visparéjas noslégsanas (blivésanas) noltkos
augstakas temperatras, atskrapju nonemsanai no
metala virsmam un tiriSanai.

Pielieto spraugu blivéSanai, laba elektrovaditspéja,
metala, koksnes virsmas apstradei.

Pielieto spraugu blivéSanai, laba elektrovaditspéja,
metala, koksnes virsmas apstradei.

O relativi noturigs
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